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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST -10.00

KONSTRUKCJE STALOWE I MONTAZ ELEMENTOW STALOWYCH
(kod CPV 45223100-7)

Nazwy i kody robdt wedlug kodu numerycznego stownika gtownego Wspolnego Stownika Zamoéwien
(CPV)

Grupa robot — 45200000-9 — Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czgsci oraz roboty w zakresie inzynierii $ciekowej i wodnej

Klasa robdt — 45223100-7 — Montaz konstrukcji metalowych
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Roboét Budowlanych sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych i montazu elementéw stalowych,
ktore zostang wykonane w ramach zadania pn: ,,Przebudowa oczyszczalni sciekow w Bytomiu
Odrzanskim”

W celu petnego zrozumienia zakresu robdt, standardéw materiatow i wykonania robot niniejsza
Specyfikacje Techniczng nalezy rozpatrywac¢ tacznie z odpowiednimi rysunkami w czg$ci
,Dokumentacja Projektowa” oraz z odpowiednimi pozycjami przedmiarowymi ,,Przedmiaru Robot”.

1.2. Zakres stosowania Specvfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych

Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych jako czg$¢ Dokumentdéw
Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w odniesieniu do robdt objetych
Kontraktem wskazanych w pkt 1.1.

1.3. Zakres prac objetych Specvfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych

1.3.1. Roboty budowlane podstawowe

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych
dotycza prowadzenia robdt przy wykonywaniu konstrukcji i elementow stalowych, zgodnie
z Dokumentacjg Projektowa - opis techniczny i rysunki. Zakres prac realizowanych w ramach
konstrukcji stalowych i montazu elementow stalowych obejmuje m.in.:

Przepompownia sciekow:

e wymiana istniejacych wlazow stalowych,
e wymiana istniejacych barierek stalowych,
e konserwacja elementow stalowych.

Piaskowniki:(komora przed kratq, komora kraty i kanat podtuzny dwukomorowy, otwarty — zakres wg
dokumentacji technicznej):

e wymiana istniejacych barierek stalowych,

e wymiana istniejacych stupkow stalowych.

Osadnik wtorny:
e Wymiana istniejacych barierek stalowych,
e konserwacja elementow stalowych.

Row biologiczny:
e wymiana istniejacych barierek stalowych,
e konserwacja elementow stalowych.

Kanal jednokomorowy:
e wymiana istniejgcych barierek stalowych.

Budynek techniczny:
e montaz nadproza stalowego pod przenosnik §limakowy.

UWAGA:
W przypadku wymiany elementow stalowych jak wyzej, nalezy rowniez przewidzie¢ oprocz montazu
nowych elementéw, demontaz elementow istniejgcych.

1.3.2. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszqcych oraz robot tymczasowych

Do wykonania robot budowlanych podstawowych niezbgdne sg nastepujgce prace towarzyszace:

e geodezyjne wytyczanie, w tym geodezyjne ustalenie usytuowania obiektow i ich glownych
elementow oraz/lub roboty pomiarowe wraz z wykonaniem lub dostarczeniem przyrzadow,
utrzymanie i likwidacja terenu budowy,

utrzymanie urzadzen terenu budowy wraz z maszynami,

dziatania ochronne zgodnie z warunkami bhp,

dostarczenie materiatdow eksploatacyjnych,
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utrzymywanie drobnych urzadzen i narzedzi,

przewo6z materialdow do miejsc ich wykorzystania,

zabezpieczenie robot przed woda opadowa,

usuwanie odpaddéw z obszaru budowy oraz usuwanie zanieczyszczen, wynikajacych z robot
wykonywanych przez wykonawce wraz z kosztami utylizacji i sktadowania na wysypisku,

e inwentaryzacja powykonawcza.

Do wykonania robot budowlanych podstawowych niezbgdne sg nastgpujace roboty tymczasowe:

e montaz, demontaz i utrzymanie rusztowan,

e zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych,

e przy wykonaniu elementow stalowych cena obejmuje rowniez wykonanie prefabrykacji elementéw

stalowych,

e przy wykonaniu warstw ochronnych i podktadowych cena obejmuje réwniez:

o roboty przygotowawcze,

o zabezpieczenie miejsca prowadzenia robot przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem i
zapyleniem,

o zapewnienie skutecznej wentylacji oraz bezpiecznego o$wietlenia w  koniecznych
przypadkach,

o odpowiednie oczyszczenie powierzchni przeznaczonej do izolacji,

o gruntowanie powierzchni,

o wykonanie warstw podktadowych i wierzchniej;

przy wykonaniu izolacji antykorozyjnych i specjalnych, cena obejmuje roéwniez:

o roboty przygotowawcze (np. szpachlowanie, o ile jest niezbg¢dne),

o wykonanie warstw podktadowych,

o zabezpieczenie miejsca prowadzenia robdt przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem i
zapyleniem

o zapewnienie skutecznej wentylacji oraz bezpiecznego oswietlenia w koniecznych
przypadkach,

o odpowiednie oczyszczenie powierzchni przeznaczonej do izolacji (z elementéw stabych, nie
zwigzanych z podtozem, z pozostatosci innych materiatdéw lub poprzez poprzez $rutowanie,
piaskowanie lub inng metoda w dostosowaniu do wymaganej technologii izolacji)

o gruntowanie powierzchni

o pokrycie powierzchni powloka izolacyjna podktadowa i wierzchnia

e prace porzadkowe.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych
sa zgodne ze Specyfikacja Techniczng Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych ST — 00.00
»Wymagania og6lne”, Dokumentacja Projektowa oraz z okre§leniami podanymi w pozostatych
STWIORB.

1.5. Wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodno$é
ze Specyfikacja Techniczng Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych, Dokumentacja Projektowsa
i Poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych ST - 00.00. ,,Wymagania ogo6lne.”

Roboty budowlane nalezy wykonywa¢ zgodnie z przepisami BHP, warunkami odbioru robot
ogblnobudowlanych i sztukg budowlana.

2. MATERIALY
Wymagania ogélne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robdt moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki okreslone w:

e ustawie Prawo budowlane (Dz. U. z 1994 r. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami),
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e ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881
z pdzniejszymi zmianami),

o ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360,
z p6zniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymagane;j

przez w/w ustawy.

Materiaty stosowane do wykonywania montazu konstrukcji metalowych powinny odpowiadac

wymaganiom zawartym w aktualnych normach.

Wymagania szczegolowe
Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-71/H-86020 (1.4301 wg PN-EN 10088-1:2007), PN-EN 10020:2003, PN-EN
10027-1:2007, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:2009, PN-EN 10079:2009, PN-EN 10204:2006,
PN-87/H-01104, PN-EN 10279:2003, PN-H-93400:2003, PN-EN 10056-1:2000, PN-EN 10056-
2:1998, a ponadto:

Ksztattowniki stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastgpu-
jacym wymaganiom:

e mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

e miec trwale ocechowanie,

e mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane blachy

e blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 10029:2011,

e blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 10029:2011,

e blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127.

Blachy stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastgpujacym
wymaganiom:

e miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

e miec¢ trwale ocechowanie,

e mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby zimnogiete — ksztaltowniki

o ksztattowniki zamknigte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2007 oraz
PN-EN 10219-2:2007,

e ksztaltowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10162:2005.

Laczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do laczenia elementéw stalowych powinny odpowiadaé

wymaganiom norm: PN-1SO 1891:1999 oraz PN-EN ISO 2320:2004, a ponadto:

e Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN I1SO 4014:2011,

e nakretki,

e podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO 887:2003, PN-1SO 10673:2009,
PN-77/M-82008, PN-M-82009:1979 PN-M-82018:1979 ,

e nity.

Materialy do spawania

Materiaty do spawania elementoéw stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN SO

544:2011, a ponadto:

e clektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

e drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 1SO 21952:2012

e topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN [SO
14174:2012 oraz PN-67/M-69356.

Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogo6lnego stosowania
e wydajnos¢ — 6-10 m*/dm?,
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e max. czas schniecia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna

e wydajnos¢ — 15-16 m?/dm®,

e max. czas schnigcia — 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogolnego stosowania-biaty, do wygtadzania podktadu pod powtoki
chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobdéw chlorokauczukowych ogolnego stosowania — bialy do
rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

3. SPRZET

Wymagania ogoélne dotyczace maszyn budowlanych okre§lono w Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych ST - 00.00 "Wymagania ogolne".

Do wykonania rob6t bedacych przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robét Budowlanych stosowaé m.in. nastgpujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez
Inzyniera, sprzet:

wyciag masztowy z napedem elektrycznym,

zurawia budowlanego samochodowego,

wciagarki mechaniczne;j,

rusztowan, drabin, pomostow, deskowan,

samochodéw samowytadowczych,

samochodow skrzyniowych 5-10 T,

nozyce,

spawarki,

palniki gazowe,

n6z wibracyjny,

sprezarka,

oraz inny sprz¢t odpowiadajacy pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w Projekcie
organizacji Rob6t zaakceptowanym przez Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami STWiORB, PZJ oraz projektu
organizacji robot, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robdét Budowlanych ST - 00.00 "Wymagania ogdlne".

Do transportu materialéw i sprzetu budowlanego stosowaé¢ m.i.n. nastgpujace, sprawne technicznie
i zaakceptowane przez Inzyniera $rodki transportu:

e samochdd cigzarowy, skrzyniowy 5-10 T,

samochod dostawczy 0,9 T,

samochdd skrzyniowy z podno$nikiem 1,0T;

Uwaga:

Parametry sprzetu podane sg orientacyjnie. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie
takich $rodkow transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ robot i wlasciwosci
przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé zgodne z ustaleniami STWiORB, PZJ oraz
projektu organizacji robot, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego
(kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzglgdem formalnym jak i rzeczowym.

Materiaty nalezy przewozi¢ srodkami transportu zapewniajacymi unikniecie uszkodzen, odksztatcen oraz
zawilgocenia przewozonych materialow. Materialy muszg by¢ ukladane na s$rodkach transportu
1 przewozone zgodnie z warunkami opracowanymi przez Producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogolne warunki wykonania robét budowlanych

Ogdlne warunki wykonania robodt sa zawarte w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych ST - 00.00 - ,,Wymagania ogolne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zorganizowanie procesu budowy oraz prowadzenie robot
i dokumentacji budowy zgodnie z wymaganiami Prawa budowlanego, Norm Technicznych, decyzji
udzielajacej pozwolenia na budowe, przepisow bezpieczenstwa oraz postanowien Kontraktu.

5.2. Szczegolowe warunki wykonania rob6t budowlanych

Elementy stalowe winne by¢ wykonywane w Wytworni - zaktadach specjalistycznych.

Elementy stalowe drugorzedne moga by¢ wykonywane na budowie przez spawaczy posiadajacych
odpowiednie uprawnienia.

Przygotowanie i obrobka elementow:

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone pod wzgledem:

e gatunku stali,

e asortymentu,

e wlasnosci,

e wymiardw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne
odchyltki wg PN-89/S-10050, powinny podlegaé¢ prostowaniu. Elementy stalowe poddane prostowaniu
lub gieciu nie powinny wykazywa¢ peknigé. Wystapienie tego rodzaju uszkodzen powoduje
odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i gigcia elementéw stalowych
powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera.

Ciecie elementow i sposob obrobienia brzegdw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej, z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do sktadania elementéw stalowych Inzynier przeprowadza odbioér elementéw w
zakresie m.in. oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegdw stykéw — z zachowaniem wymagan
wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN 1SO 9013:2008.

Sktadanie konstrukcji:
a/ spawanie

Spawanie winno odbywac si¢ zgodnie z normg PN-89/S-10050.

Elementy stalowe spawane sa w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacja
projektowa.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe.
Spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jako$ciowej i odbiorowi wg normy PN-EN ISO
17637:2011 . Ewentualne badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradzwickowe wg norm PN-
87/M-69776, PN-EN 1435:2001/A1:2005 i A2:2005 i PN-EN I1SO 11666:2011

W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5°C. W czasie opadow atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska
spawaczy nalezy ostoni¢.

Powierzchnie tgczonych elementow powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, thuszczu i innych
zanieczyszczen na szerokos$ci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologia, aby gran byla jednolita
i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

W kazdej fazie wykonywania elementow stalowych Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych
materiatow spawalniczych i sprawdzenie poprawno$ci wykonywanych zlgczy spawanych.

b/ polgczenia na sruby

Elementy stalowe przeznaczone do taczenia na $ruby powinny by¢ odpowiednio przygotowane, i tak:

e trzpienie trzeba tak dopasowaé do otworu, aby $ruba wchodzita w otwor po lekkim uderzeniu
miotkiem,

e gwint nalezy nacig¢ na takiej dlugosSci, aby zwoje nie wchodzity w otwdr czesci taczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowaly si¢ nad gorng powierzchnig nakretki, a podktadka pod nakretke
pokrywala co najmniej zwoje,

e powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem nalezy
pokry¢ warstwag smaru,
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e Sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

Montaz elementdéw stalowych na budowie:

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznac si¢ z protoko-
tem odbioru elementow od wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.
Do montazu elementow stalowych stosuje si¢ rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-
10050. Projekt rusztowan powinien byC oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajacych
warunkom normy PN-EN 1993-2:2010..

Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

e sily wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatkowymi,
e sily wywolane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy montazu,

e sily od ciezaru narzgdzi, urzadzen i materiatdw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku
montazowego.

W czasie montazu nalezy dopilnowa¢, aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem organizacji
robot.

Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow
uprzednio zmontowanych.

Konserwacja elementow stalowych (istniejacych elementéw konstrukeji i wyposazenia)

Powierzchni¢ stalowa oczysci¢ z tluszczu, rdzy itp. strumieniowo S$ciernie; najpierw malowaé
dwukrotnie farbg chlorokauczukowg do gruntowania, chromianowg czerwong tlenkowa a nastepnie
trzykrotnie emalig chlorokauczukowa ogoélnego stosowania. Zestaw farb chlorokauczukowych o
trwalo$ci min. 10+15lat.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

a) ogolne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materialow, sprzetu i Srodkdéw transportu
podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych ST — 00.00
»Wymagania ogolne”,

b) Wykonawca jest odpowiedzialny za peina kontrolg jako$ci robot, materiatow,

¢) Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jako$ci robdt (zgodnie
z PZJ) na Terenie Budowy,

d) wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. Kontrole i badania laboratoryjne

a) badania laboratoryjne muszg obejmowaé sprawdzenie podstawowych cech materiatow podanych
w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych oraz
wyspecyfikowanych we witasciwych PN (EN-PN) lub Aprobatach Technicznych, a czestotliwosé
ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikow dla
cato$ci wybudowanych lub zgromadzonych materiatdéw. Wyniki badan Wykonawca przekazuje
Inzynierowi w trybie okre§lonym w PZJ do akceptacji,

b) Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan nie p6zniej niz
w terminie 1 w formie okre§lonej w PZJ,

¢) badania kontrolne obejmuja wszystkie roboty.

6.3. Wymagania szczegolowe

Kontrola jako$ci wykonanych robot

Wykonawca jest zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robot w zakresie
i z czgstotliwoscig okre§long w niniejszej specyfikacji i uzyskania akceptacji przez Inzyniera. Do
Wykonawcy nalezy rowniez przeprowadzenie prob i badan stanowigcych podstawe odbioru robot.
Badania jakos$ci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi wiasciwych
WTWIiOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatow
1 systemow technologicznych.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
e kontrola stali,
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e sprawdzenie elementdéw stalowych,
e sprawdzenie polaczen,
e sprawdzenie, czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadaja wymogom skrajni i czy
sg trwale mocowane,
e sprawdzenie zgodno$ci wykonania elementow stalowych z dokumentacjg projektowa,
e kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
Odbiodr elementéw oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Kontrola montazu elementdéw stalowych:

e sprawdzenie zgodno$ci wykonania elementow stalowych z dokumentacja projektows,

e sprawdzenie potaczen,

e kontrola jako$ci wykonania montazu z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji,

Odbidr elementow konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejacg konstrukcje oraz
ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Odbior elementéw stalowych po wbudowaniu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt
Budowlanych ST - 00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

Obmiar robot okresla ilo$¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami Kontraktu, w jednostkach
miary ustalonych w Przedmiarze Robot.

Ilos¢ robdt oblicza sie wedlug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury,
dokonanych wg zalozen ogdlnych i szczegotowych ujetych w odpowiadajacych wykonywanym
pracom KNR, KNNR, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan
technicznych zawartych w STWiORB i ujmuje si¢ w ksigzce obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy stosowane do obmiaru robot podlegaja akceptacji Inzyniera
i musza posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robot Budowlanych ST — 00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Odbiorowi podlega wykonanie kompletnego elementu kazdego z obiektow lub robdt przewidzianych
do wykonania Dokumentacjg Projektowa.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie ze Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robot Budowlanych, dokumentacja projektowa, oraz obowiazujacymi normami i przepisami
prawa. Roboty uznaje si¢ za zgodne ze STWiORB, dokumentacja projektowa i wymaganiami
Inzyniera, jezeli pomiary i badania przyniosty pozytywne wyniki oraz przedstawione atesty pokrywaja
si¢ z danymi w projekcie technicznym.

Ewentualne roboty poprawkowe Wykonawca przeprowadzi na wlasny koszt w terminie i zakresie
ustalonym z Inzynierem.

9. ROZLICZENIE ROBOT

9.1. Ogolne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace ptatnos$ci podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robdét Budowlanych ST - 00.00 ,,Wymagania ogolne”.

9.2. Opis sposobu rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Zgodnie z Dokumentacja nalezy wykona¢ zakres robot wymieniony w p.1.3. niniejszej ST. Platnos¢
nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem (pkt. 7 STWiORB) i oceng jakosci robot.

9.3. Cena wykonania robot
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Cena jednostkowa pozycji przedmiarowej bgdzie obejmowac poza pracami podstawowymi wszystkie
prace towarzyszace i roboty tymczasowe.

Cena wykonania/montazu konstrukcji i elementow stalowych (w tym konserwacji) obejmuje m.in.:
e zakup i dostarczenie materiatow,

e badania laboratoryjne materiatow wraz z opracowaniem dokumentacji (rysunkéw warsztatowych
1 montazowych),

dostarczenie sprzgtu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

przygotowanie podloza,

montaz rusztowan i demontaz wraz ze wszelkimi kosztami (np. dzierzawa),

wykonanie robot objetych przedmiotowa STWiORB,

wykonanie innych niezbgdnych prac,

wywoz z terenu budowy materiatow zbednych,

wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw i sprawdzen robot,
uporzadkowanie terenu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, §cisle i w zgodzie z Polskimi Normami (PN) lub
odpowiednimi normami Krajéw UE .

Podstawa do wykonania robét sa nastgpujace nizej wymienione elementy dokumentacji projektowej,
normy oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne.

10.1. Elementy dokumentacji projektowej

Podstawa do wykonania robdt sa nastepujace elementy dokumentacji projektowej:
e Przedmiar Robot.

¢ Projekt Budowlany.

¢ Informacja dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

10.2. Normy

Numer normy polskiej i odpowiadajace;j jej Tytut normy

normy europejskiej i miedzynarodowe;j

PN-EN 1990:2004 Eurokod. Podstawy projektowania konstrukcji

PN-EN 1991-1-1:2004 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢ 1-1:
Oddzialywania ogolne. Cig¢zar objetosciowy, ciezar wlasny,
obcigzenia uzytkowe w budynkach

Eurokod 1. Oddziatywania na konstrukcje. Czes¢ 1-3:
Oddziatywania ogdlne. Obcigzenie $niegiem

Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czgs¢ 1-4:
Oddzialywania ogo6lne. Oddziatywania wiatru

Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czgs$¢ 1-5:
Oddziatywania ogodlne. Oddziatywania termiczne

Eurokod 7. Projektowanie geotechniczne. Czgs¢ 1: Zasady
ogoblne

PN-EN 1991-1-3:2005

PN-EN 1991-1-4:2008/NA:2010

PN-EN 1991-1-5:2005/NA:2010

PN-EN 1997-1:2008

PN-EN 1992-1-1:2008

PN-EN 13139:2003
PN-EN 413-1:2011

PN-EN 197-1:2012

PN-B-19707:2003

PN-EN 1995-1-1:2010

PN-EN 338:2011

Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu - Czesé 1-1:
Reguty ogolne i reguty dla budynkow

Kruszywa do zaprawy.

Cement murarski. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria
zgodnosci

Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci
dotyczace cementéw powszechnego uzytku

Cement. Cement specjalny. Sktad , wymagania i kryteria
zgodno$ci.

Eurokod 5. Projektowanie konstrukcji drewnianych. Czgsé¢
1-1: Postanowienia ogdlne -- Reguty ogolne i reguty
dotyczace budynkow

Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci.
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PN-EN 13501-2+A1:2010

PN-EN 206-1:2003
PN-EN 1088-1:2007
PN-71/H-86020
PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:2007
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:2009
PN-EN 10079:2009
PN-EN 10204:2006
PN-87/H-01104
PN-EN 10029:2011

PN-EN 10219-1:2007

PN-EN 10219-2:2007

PN-ISO 1891:1999

PN-EN 1SO 4014:2011
PN-EN I1SO 887:2003

PN-EN I1SO 544:2011

PN-EN ISO 10673:2009

PN-EN I1SO 14174:2012

PN-67/M-69356

PN-EN 1SO 21952:2012

PN-87/M-04251

PN-EN ISO 9013:2008

PN-EN ISO 17637:2011

PN-87/M-69776:1987

PN-EN 1435:2001/A1:2005 i A2:2005

PN-EN 1SO 11666:2011

PN-M-48090:1996

PN-H-93400:2003

PN-EN 10279:2003

PN-EN 10056-1:2000

PN-EN 10056-2:1998 /Ap1:2003 (poprawka)
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Klasyfikacja ogniowa wyroboéw budowlanych i elementow
budynkow. Czgs¢ 2: Klasyfikacja na podstawie wynikow
badan odpornosci ogniowej, z wyltaczeniem instalacji
wentylacyjnej

Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwos$ci, produkcja i
zgodno$¢

Stale odporne na korozje. Cz¢$¢ 1. Gatunki stali odpornych
na korozje.

Stal odporna na korozje¢ (nierdzewna i kwasoodporna)
Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

Systemy oznaczania stali -- Cze$¢ 1: Znaki stali

Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow
stalowych.

Stal. Wyroby. Terminologia

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

Blachy stalowe walcowane na goraco grubosci 3 mm i
wigkszej. Tolerancje wymiaréw i ksztattu

Ksztaltowniki zamknigte ze szwem wykonane na zimno ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
Warunki techniczne dostawy

Ksztaltowniki zamknigte ze szwem wykonane na zimno ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
Warunki techniczne dostawy

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Sruby z tbem sze$ciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.
Podktadki okragle do $rub, wkretéw i nakretek ogodlnego
przeznaczenia. Uktad ogdlny.

Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatow dodatkowych do spawania.
Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
Podktadki okragte do $rub z podktadka -- Szereg maty,
normalny i duzy -- Klasa doktadnosci

Materiaty dodatkowe do spawania -- Topniki do spawania
tukiem krytym i spawania elektrozuzlowego — Klasyfikacja
Topniki do spawania zuzlowego

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty
i prety do spawania lukowego stali odpornych na petzanie.
Klasyfikacja.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$é¢
powierzchni. Warto$ci liczbowe parametréw

Ciecie termiczne -- Klasyfikacja cigcia termicznego --
Specyfikacja geometrii wyrobu i tolerancje jako$ci

Badania nieniszczace ztaczy spawanych -- Badania wizualne
zkaczy spawanych

Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na
podstawie gestosci optycznej obrazu na radiogramie.
Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania
radiograficzne ztaczy spawanych.

Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania
ultradzwigkowe ztaczy spawanych.

Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do budowy
mostéw. Wymagania i badania przy odbiorze

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary

Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancje
ksztattu, wymiarow i masy.

Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

Katowniki rownoramienne i nier6wnoramienne ze stali
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konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.

PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste

PN-M-82009:1979 Podktadki klinowe do dwuteownikoéw

PN-M-82018:1979 Podktadki klinowe do ceownikoéw

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe -- Konstrukcje stalowe -Wymagania i
badania

PN-H-92127:1973 Blachy stalowe zeberkowe

PN-EN 1SO 9013:2008 Cigcie termiczne -- Klasyfikacja cigcia termicznego --
Specyfikacja geometrii wyrobu i tolerancje jakosci

PN-EN I1SO 9692-2:2002 Spawanie i procesy pokrewne -- Przygotowanie brzegdéw do

spawania -- Cze$¢ 2: Spawanie stali lukiem krytym

PN-EN 12517-1:2008 Badania nieniszczace spoin -- Cz¢$¢ 1: Ocena ztaczy
spawanych ze stali, niklu, tytanu i ich stopow na podstawie
radiografii -- Poziomy akceptacji

PN-EN 1SO 17637:2011 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych.
Badania wizualne.

PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno -- Warunki
techniczne dostawy -- Tolerancje wymiardw i przekroju
poprzecznego

10.3. Inne dokumenty

1) Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano
montazowych. Tom I. Cz¢é¢ 1. Wydawnictwo Arkady 1990.

2) Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano
montazowych. Tom 1. Czes$¢ 2. Wydawnictwo Arkady 1990.

3) Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano
montazowych. Tom I. Czg¢é¢ 3. Wydawnictwo Arkady 1990.

4) Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano
montazowych. Tom 1. Czg$¢ 4. Wydawnictwo Arkady 1990.

5) Instrukcje montazowe producentow.
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